
Gain énergétique maximal
lors de vos rétrofits R404A 
grâce au RS50 (R442A)

Pourquoi le RS50 est il plus performant ? 



RS50 le choix de :
la fiabilité, la simplicité, 
la Performance énergétique, 
la disponibilité et l’économie

Le RS50 conçu pour 
rétrofiter le R404A

Composition :

Seul le RS50 a des adjuvants qui résout 

ces problématiques

Composants en %

Réfrigérants R125 R134a R32 R152A R227ea R143A 1234yf 1234ze

R404 44 4 52

R407F 40 40 20

R442A RS50 31 30 31 3 5

R448A 26 21 26 20 7

R449A 27,4 25,7 24,3 25,3

R452A 59 11 30

le R32 commun aux 
remplaçants du R404A

R32 = miscibilité incomplète aux huiles POE
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Le RS50 conçu pour 
rétrofiter le R404A

Conséquences :

l’effet cocktail  : baisse miscibilité & baisse vitesse fluide
-> diamètre de tuyauterie R404A trop grand et vitesse du fluide insuffisante

1 Accumulation d’huile :
aux points froids, points bas, points de rugosités
-> une baisse de l’efficacité des échangeurs.

-> un retour d’huile imparfait.

2    Augmentation de la viscosité :
-> perte d’échange thermique
-> des pertes de charges 

+ de 2% d’huile circulant = 
= diminue l’enthalpie réactive jusqu’à 50%

Et augmente la consommation électrique jusqu’à 20%
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RS50 rétrofit du R404A
La solution de bon sens pour lutter 
contre le réchauffement climatique

Avantages  :

R152a et R227ea : brevet RS ltd
-> La solution à la miscibilité complète de l’huile

1 Améliore le retour d’huile aux compresseurs : Permet de garder les tuyauteries R404A
2 évite le film d’huile dans les évaporateurs  : Echanges thermiques optimum
3 Réduit le % d’huile circulant 
4 Baisse la viscosité du mélange huile réfrigérant : Moins de pertes de charge

En Europe, l’impact électrique émet 7 fois plus de CO2

que les fuites accidentelles ! 
(Installation moyenne = 3kg fluide par kW moteur ; 
GWP 2000 ; taux fuite 10% ; 450g de CO2 par kW/h)
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Le RS50 conçu pour 
rétrofiter le R404A

Avantages  :

Baisse de la consommation d’énergie de 20% à 40%
Ou augmentation de la capacité frigorifique de 20% à 50%

R442A R404A R407F R407A

temps/mn 110 140 140 135
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Résultat de l’Impact de la miscibilité complète
(-35°C +35°C) sur la performance énergétique :

http://www.framacold.com/upload/gaz/file/RS-50TestComparatifUPC.pdf
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Le RS50 conçu pour 
rétrofiter le R404A

Retrofit :

Baisse de la consommation d’énergie de 20% à 30%
Ou augmentation de la capacité frigorifique de 20% à 50%

Augmentation de 30% production frigorifique
Ajout d’un linéaire froid,
sans changement de centrale ni de compteur

http://www.framacold.com/upload/gaz/file/RS50Conversion8yyhuitNord.pdf
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Retrofit :

Baisse de la consommation d’énergie de 20% à 30%
Ou augmentation de la capacité frigorifique de 20% à 50%

Surgélateur – 2 vis Bitzer neuf 70HP

Réduction du temps de process de 25% !
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Neuf  :

Baisse de la consommation d’énergie de 20% à 30%
Ou augmentation de la capacité frigorifique de 20% à 50%

Centrale Rivacold, compresseur Bitzer
Optimisation de la consommation d’énergie
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Des milliers d’installations 
au RS50 depuis 2013

CONTACT :
FRAMACOLD

PRAE Nicolas Appert

301 av G.Frèche
11400 Castelnaudary  Tél 04 68 60 00 34

RS50(R442A)

La solution 
de Bon Sens

Conserver 
installations 

actuelles
20-30% 
d’économie 

d’énergie

+ 20-50% 
de Capacité 
Frigorifique 

Recherche appliquée de

Refrigerant Solution Ltd

Production de
GAS SERVEI (Catalogne)

ISO 9001/14001 


